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Silicones para Moldagem

Os materiais para moldagem sao utilizados em varias etapas dos tratamentos odontolégicos em
suas diversas opcdes e técnicas. Antes de abordamos os diferentes materiais e suas indicacdes
e técnicas de aplicacdo, alguns conceitos basicos devem ser revisados para que sempre se use a
terminologia correta quando se tratam de codpias, réplicas das estruturas dentais e bucais:

» Moldagem: ¢ o ato ou procedimentos executados para obtencdo do molde.
* Molde: ¢ a réplica ou cépia em negativo das estruturas bucais.
* Modelo: é a réplica ou copia positiva das estruturas copiadas pelo molde.

Uma cdpia feita com precisao realizada através de uma moldagem convencional depende dire-
tamente da técnica escolhida, do dominio do operador, bem como da correta selecdo do ma-
terial de moldagem a ser utilizado. Assim um material de moldagem ideal deveria preencher os
seguintes requisitos:

» Ter fluidez necessaria para adaptar-se aos tecidos bucais;

* Ter viscosidade suficiente para ficar contido na moldeira que o leva a boca;

* Transformar-se em um material borrachdéide em um curto periodo de tempo;

» Ser resistentes a distor¢cdo ou ao rasgamento quando removidos da boca;

* Manter-se estavel dimensionalmente para produzir um ou mais modelos com fidelidade.
* Ser biocompativel;

* Apresentar um bom custo-beneficio; Silicone de Adi¢do:

Viscosidade do material

Os silicones utilizados em odontologia estdo disponiveis em diferentes viscosidades para aten-
der a diversas necessidades clinicas. A viscosidade se refere a resisténcia de um fluido ao es-
coamento. Quanto maior a viscosidade, mais espesso € o material e mais resisténcia oferece ao
movimento.

« Denso: E o silicone de maior viscosidade e tem uma consisténcia semelhante & massa de mo-
delar. E utilizado para capturar os detalhes gerais da boca e é aplicado primeiro na técnica de
duplo passo, criando um arcabouco para o refinamento da moldagem com um material de con-
sisténcia mais fluida.

* Regular: Tem uma viscosidade intermediaria entre a densa e a leve. Pode ser usado como
material de moldagem de monofase ou como material de reembasamento na técnica de duplo
passo.

« Leve: E um silicone de baixa viscosidade utilizado para capturar detalhes finos na boca do pa-
ciente. Na técnica de duplo passo, € aplicado sobre o silicone denso, pois sua consisténcia fluida
permite que ele escoe para as areas mais finas e detalhadas do dente e da gengiva.

« Ultra Leve: Tem a viscosidade mais baixa de todos os silicones de adicdo e é capaz de capturar
os detalhes mais finos.
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As diferentes viscosidade permitem que a técnica de moldagem seja emprega das seguintes
formas:

Técnica de Duplo Passo (Dois Passos):

Esta técnica envolve dois passos. A vantagem desta técnica é que ela pode capturar detalhes
de forma muito mais precisa e previsivel, induzindo menos ao erro, pois o material de baixa vis-
cosidade pode fluir melhor para as areas mais finas e detalhadas da boca através da pressdo do
material denso ja polimerizado.

* Primeiro Passo: Uma camada de silicone de alta viscosidade (denso) é aplicada no interior
da moldeira e colocada na boca do paciente para criar uma impressao preliminar. Este material
captura os detalhes gerais da estrutura dental e gengival. Nesta etapa € essencial que se utilize
alguma pelicula plastica para se criar um alivio entre o silicone denso e as estruturas dentarios,
a fim de deixar espaco para o segundo material, de consisténcia mais fluida, que refinara a copia
dos detalhes. Caso o alivio ndo seja feito durante. Ato da moldagem, este pode ser realizado
apos a presa do silicone denso através do seu desgaste com bisturi ou outro instrumental.

* Segundo Passo: Apds a presa inicial do material denso, uma camada de silicone de baixa vis-
cosidade (leve ou ultra-leve) é aplicada sobre a camada de silicone denso e a moldeira é entdo
recolocada na boca do paciente. Este material de baixa viscosidade flui para as areas mais finas
e detalhadas da estrutura dental e gengival, capturando detalhes mais precisos.

Técnica de Passo Unico (Um Passo):

Esta técnica envolve um passo ou estagio. A vantagem desta técnica é o menor tempo de exe-
cucao, entretanto aumenta a chance de erro pois ambos os materiais, leve e denso, precisam ser
manipulados de forma concomitante. Além disso, pode ndo ser capaz de capturar detalhes tao
finos quanto a técnica de duplo passo.

« Ambos os silicones, denso e leve, devem ser manipulados. O material de consisténcia densa
deve ser inserido no interior da moldeira e o de consisténcia leve deve ser aplicado sobre os
dentes com o auxilio de uma seringa e/ou aplicador. Ao colocar a moldeira em posi¢cdo na boca
do paciente a pressao de insercdo promovera a copia das estruturas dentais e bucais.

« Esta técnica também pode ser realizada através da aplicacdo de um unico material de viscosi-
dade regular na moldeira de impressdo, chamada de moldagem monofase.

A escolha da técnica depende da situacdo clinica especifica e da preferéncia do profissional. Em
geral, a técnica de duplo passo é preferida para situacdes onde é necessario capturar detalhes
muito finos, como preparos dentarios, enquanto a técnica de passo Unico pode ser adequada
para impressdes de proteses totais ou parciais.

Silicone Condensacao Zetaplus Zetalabor

Silicone Adicao Elite HD+ Hydrorise




Silicone por Condensac¢ao

Os silicones de condensacdo sao elastdbmeros de silicone gue polimerizam por uma reacdo de
condensacdo dos grupos hidroxila (-OH), onde ao final acontece a liberacdo de um subproduto
liquido, que é geralmente agua.

Propriedades

* Precisdao de Reprodugdo: Eles possuem excelente capacidade de reproducdo de detalhes, o
gue é vital para a precisdo da restauracao final.

« Estabilidade Dimensional: Eles tém uma boa estabilidade dimensional, entretanto esta é infe-
rior em comparacdo com os silicones de adicao.

» Resisténcia ao Rasgamento: A resisténcia ao rasgamento é moderada, o que pode ser uma
desvantagem ao remover o molde da boca do paciente. Esta caracteristica também permite a
confeccdo de apenas um molde por moldagem com este material.

» Biocompatibilidade: Sdo considerados biocompativeis e ndo tdxicos para os tecidos orais

Zetaplus

Oferece uma solucao versatil para as diversas demandas da pratica clinica diaria, apresenta duas
viscosidades para mistura manual com seu catalizador, podendo ser empregado nas técnica de
duplo passo e simultanea:

* Denso: Zetaplus;
e Leve: Oranwash L;

e Catalizador: Indurent gel (utilizado para ambas as pastas).




Manipula¢ao pasta densa: Escaneie para assistir:

Dosar a quantidade pasta densa, Zetaplus, uma
porcédo corresponde a uma colher rasa de material;

Aplicar duas faixas paralelas de catalisador, Indurent
Gel, no mesmo comprimento da colher doadora, ten-
do o cuidado de chegar até aos rebordos internos da
mesma (cerca de 4 cm cada uma). Repetir o procedi-

mento para cada colher dosadora; Video de manipulacao do produto

Misturar as pastas com a ponta dos dedos a massa,
envolvendo-a varias vezes até obter uma cor homo-
génea sem estrias. Respeitar o tempo de mistura de
30 segundos.

Manipula¢do pasta leve:

Aplicar uma faixa de silicone leve, Oranwash L, sobre
um bloco de mistura ou placa de vidro;

Aplicar uma faixa de catalisador, Indurent Gel, com o
mesmo comprimento e ao lado do silicone leve sobre
o mesmo bloco de mistura;

Ou acesse clicando aqui.

Com uma espatula para silicone misturar a base com
o catalisador até obter uma cor homogénea sem es-
trias

Silicone de Condensac¢cao Convencional

Moldagem de preparos
Otima relacdo qualidade-preco Tempo de mistura: 30” dentarios para: inlay, onlay,
overlay e coroas

Hidrocompatibilidade dos
fluidos: ajuda a obter uma Tempo de trabalho: 1:15’
impressdo precisa

Moldagem de prdotese
sobre implante

Biocompatibilidade em muco-
sas danificadas: permite o uso Tempo de endurecimento: 5’
seguro em pacientes

Moldagem de prdotese
removivel e provisoérias

Moldagem de precisdo
Reproducéo de detalhes: 20pm para modelos de estudo,

encerramento diagndstico

Boa reproducdo dos detalhes
e Resisténcia ao rasgamento

Alta dureza final, contribui para .
obter um modelo preciso uma Recuperacdo elastica 98% Moldagem funcional para

vez que o gesso foi vazado protese total

Denso: verde;
Cores das pastas: Leve: laranja;
~ Catalizador: Vermelho

Facil manipulacéo, ndo precisa
de disperser ou pistola.



https://drive.google.com/drive/folders/1F1dHwnFUZTqzDxABfwDE9hiz0JHUXv0A

Figura: A - Implante regido dente 21 com que serd moldado com silicone de condensacdo sistema Zetaplus; Be C
- Personalizacao do perfil de emergéncia com resina composta; D - Alivio da regido do implante com teflon para a
realizacdo de técnica de dois passos; E e F - Moldagem com Zetaplus denso + Indurent catalizador, com posterior
remocdo da fita de teflon de alivio; G - Apds manipulacdo do silicone fluido Oranwash L + Indurent, a mistura é levada
em boca com o auxilio de uma seringa aplicadora e a moldagem recolocada em boca; H - Aspecto final da moldagem
com boa qualidade de impressédo de detalhes.
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Zetalabor

Foi desenvolvidos para o laboratdrio odontoldgico, € caracterizado por sua alta dureza e boas
propriedades mecanicas. Pode ser usado em varias aplicacdes que exigem tempos curtos e
temperaturas de trabalho ndo excessivamente altas (resistente ao calor até 100° C). Sua facili-
dade de uso tem ajudado a acelerar os procedimentos de laboratdrio. Apresenta apenas uma
viscosidades (denso) para mistura manual com seu catalizador. Caso necessite de reembasa-
mento para a copia de mais detalhes é compativel com a pasta de consisténcia leve Oranwash
L do Zetaplus.

e Denso: Zetalabor;
e Catalizador: Indurent gel.

Silicone de Condensac¢ao Laboratorial

Simplifica os processos e reduz T d ) 30" Registro de mordida para
os tempos de trabalho empo de mistura: posicionamento no articulador

Mdascaras de gengiva

Boa reproduc¢édo dos detalhes Tempo de trabalho: 2’ e
removiveis

Versatil, adequado para
inumeras aplicacodes Tempo de endurecimento: 5-6
laboratoriais

Contramolde parcial para
proteses parciais ou totais

Resistente ao calor até 100° C Reproducéo de detalhes: 20um Alivio de modelos

Duplicacdo de proéteses
completas e modelos de
gesso, sem o uso de isolantes

Facil manipulagéo, ndo precisa Recuperacao elastica 98%
de disperser ou pistola.

Suporte para processamento

Dureza: 80 de resinas ’composﬁas_

fotopolimerizaveis.- técnica
injetada

Alta estabilidade dimensional

Guias de preparo para
Deformagéo por compressao <2% facetas, coroas e outros
procedimentos

Méscaras para confec¢do de

. Denso: cinza; proteses provisorias; adicdo ou

Cores das pastas: Catalizador: Vermelho substituicdo de elementos em
- préteses totais ou estruturas
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Manipula¢ao pasta densa: Escaneie para assistir:

Dosar a quantidade pasta densa, Zetalabor, uma
porcédo corresponde a uma colher rasa de material;

Aplicar duas faixas paralelas de catalisador, Indurent
Gel, no mesmo comprimento da colher doadora, ten-
do o cuidado de chegar até aos rebordos internos da
mesma (cerca de 4 cm cada uma). Repetir o procedi-

mento para cada colher dosadora; Video de manipulacao do produto

Misturar as pastas com a ponta dos dedos a massa,
envolvendo-a varias vezes até obter uma cor homo-
génea sem estrias. Respeitar o tempo de mistura de
30 segundos.

Manipula¢cdo pasta leve (opcional):

Aplicar uma faixa de silicone leve, Oranwash L, sobre
um bloco de mistura ou placa de vidro;

Aplicar uma faixa de catalisador, Indurent Gel, com o
mesmo comprimento e ao lado do silicone leve sobre
o mesmo bloco de mistura;

Ou acesse clicando aqui.

Com uma espatula para silicone misturar a base com
o catalisador até obter uma cor homogénea sem
estrias

Guias de preparo para facetas, coroas e outros procedimentos restauradores

Guias para planejamento de estruturas metalicas



https://drive.google.com/drive/folders/1F1dHwnFUZTqzDxABfwDE9hiz0JHUXv0A

Guias para confeccéo restauracdes indiretas com resina composta

Guias para confeccdo de gengivas artificiais

Guias para confeccdo de gengivas artificiais

Guias para a confeccdo de proteses parciais removiveis

Guias para a confecc¢ado, duplicacdo ou reparo de proteses totais sobre implante




Silicones por adicao

Considerado como o mais recente elastdbmero para moldagem, é também chamado de polivinil-
siloxano ou vinilpolisiloxano. Assim como no silicone por condensacdo, ha a presenca de um po-
lidimetilsiloxano. Contudo, no caso dos silicones por adi¢cao, o grupo terminal é vinil, ndo liberan-
do subprodutos surrento a reacdo de polimerizacdo o que torna esta este material mais estavel.

Propriedades

* Precisdo de Reproducéao: Possuem capacidade excepcional de reproduzir detalhes finos, o que
é fundamental para a obtencdo de moldes precisos.

» Estabilidade Dimensional: Eles apresentam excelente estabilidade dimensional, o que os torna
ideais para a fabricacdao de modelos e restauracdes indiretas.

*« Tempo de Trabalho: O tempo de trabalho pode ser ajustado pelo fabricante, o que oferece fle-
xibilidade para o operador.

* Resisténcia ao Rasgamento: A resisténcia ao rasgamento é superior em comparacdo com o0s
silicones de condensacédo, facilitando a remocdo do molde da cavidade oral e permitindo a
confeccdo de mais de um modelo com um uUnico molde confeccionado com este material

* Biocompatibilidade: Sdo considerados altamente biocompativeis e ndo téxicos para os tecidos
orais.

Elite HD+

Apresenta uma gama completa de viscosidades para as diversas indicacdes clinicas, dependen-
do da técnica utilizada (duplo passo, simultdnea com duas viscosidades ou monofasica); tipos
de embalagem adequados para todos os tipos de mistura (manual, semi-automatica ou auto-
matica) e tempos de presa normais ou rapidos. Além de sua grande versatilidade, o Elite HD+ é
caracterizado por uma combinacdo de hidrocompatibilidade e tixotropia; resisténcia ao rasga-
mento e recuperacdo elastica para uma impressao precisa.

Este sistema é composto por materiais com as seguintes viscosidades:

* Denso: disponivel em duas pasta, uma base (cor laranja) e outra catalisadora (cor branco);

* Regular monofase: disponivel em cartucho de automistura de cor amarela para moldagens
monofase;

* Regular: disponivel em cartucho de automistura de cor roxa;

* Leve: disponivel em cartucho de automistura de cor azul (presa normal) e de cor verde (presa
rapida);

* Ultra-Leve: disponivel em cartucho de automistura de cor lilas;
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Denso Regular monofase

Regular Leve:
presa rapida

Leve: Ultra-Leve
presa normal
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Figura: A - Dentes preparado com afastamento de fio retrator 000; B - Prova do tamanho da moldeira; C e D - Mani-
pulacao silicone de adicdo Elite HD+ pastas densas uma base (cor laranja) e outra catalisadora (cor branco); E - Inser-
cdo e acomodacédo do silicone manipulado na moldeira; F - Moldagem apds a presa do material e remoc¢do da boca;
G - Confeccdo de canetas de escape e alivio para o silicone de consisténcia fluida; H, | e J - Insercdo de silicone Elite
HD+ consisténcia leve e presa rapida sobre a cervical dos dentes preparados com auxilio de ponta de automistura e
ponta intra-oral; K - Aplicacdo de jato de ar para melhor adaptacdo do material de moldagem; L e M - Aplicacdo do
material leve no interior da moldagem com silicone denso apds os alivios internos; N e O - Aspecto final da moldagem
de dois passos.
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Hydrorise

Apresenta uma gama de silicones de adicdo de alto desempenho para impressdes, esta dispo-
nivel foi sistemas:

1. Hydrorise - € um silicone altamente hidrocompativel que atinge uma precisdo de 5 microns na
reproducdo de detalhes. Este sistema é composto por materiais com as seguintes viscosidades:

* Denso: disponivel em duas pasta, uma base (cor azul) e outra catalisadora (cor branco);

* Regular monofase: disponivel em cartucho de automistura de cor roxa para moldagens mono-
fase;

* Regular: disponivel em cartucho de automistura de cor verde;

e Leve: disponivel em cartucho de automistura de cor rosa;

» Ultra-Leve: disponivel em cartucho de automistura de cor amarelo;

Todas as viscosidade deste sistemas estdao disponiveis na versdao de presa normal e presa

rapida.




Figura: A - Dentes preparado com afastamento de fio retrator O00; B - Preparo de alivio previamente a moldagem
com silicone denso com fita teflon sobre os dentes; C e D - Remoc¢édo da fita teflon apds moldagem dos dentes pre-
parados com silicone de adicdo Hydrorise disponivel em duas pasta, uma base (cor azul) e outra catalisadora (cor
branco); E - Aspecto do primeiro passo da moldagem com alivio para o segundo passo com material de consisténcia
fluida; F, G, H, | e J - Insercdo de silicone Hydrorise consisténcia leve sobre a cervical dos dentes preparados com
auxilio de ponta de automistura e ponta intra-oral; K, L, M e N - Aplicacdo do material leve no interior da moldagem
com silicone denso; O - Aspecto final da moldagem de dois passos.
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2. Hydrorise Implant - é um silicone escanedvel com alta rigidez, formulado para protese sobre
implante.

Este sistema é composto por materiais com as seguintes viscosidades:

* Denso: disponivel em cartucho para mistura automatica de cor lilas;

* Regular monofase: disponivel em cartucho para mistura automatica de cor azul para molda-
gens monofase;

» Leve: disponivel em cartucho de automistura de cor rosa claro;

Video de manipulagdo do produto

Ou acesse clicando aqui.

Silicone de Adicao

Tempo de trabalho, incluindo o Moldagem de preparos dentarios
unitarios ou multiplos para: inlay,

Altamente hidrofilico e com

) . tempo de mistura: 2’ (presa normal) e
R o onlay, overlay, coroas e/ou
excelente tixotropia 130" (presa rapida) Iaminados
Maxima reproducdo dos , Moldagem de protese
detalhes Tempo de trabalho: 2 sobre implante
Maxima resisténcia ao rasgamento,
permite o vazamento de dois Tempo de endurecimento: Moldagem de prdotese
modelos em um unico molde, o que 5’30” (presa normal) e 4”(presa rapida) removivel e provisorias
diminui as etapas clinicas
. . . - - Moldagem de precisdo para
Estabilidade dimensional por Recuperacéo elastica modelos de estudo
. . 0, 0, ’
até 15 dias 99% a 99,5% encerramento diagndstico
. . X Moldagem funcional para
Biocompativel até mesmo em Dureza: 45 a 60

mucosas danificadas protese total

Os produtos podem ser desinfetados
usando desinfetantes contendo sais
de aluminio quaternério, misturas de
alcool e redutores de tensdo super-
ficial, mantendo suas caracteristicas
de precisdo e estabilidade dimensio-
nal mesmo apds a desinfeccdo



https://drive.google.com/drive/folders/1F1dHwnFUZTqzDxABfwDE9hiz0JHUXv0A

Silicone de Adigcao

Sistema de cartuchos com pontas de automistiura: dosagem correta, menor contami-
nacado, auséncia de bolhas geradas em espatulacdo, possibilidade de aplicacdo direta
do material na cavidade bucal e facilidade de troca e uso de diferentes consisténcias

Dosar a quantidade pasta densa, base e catalisadora com o auxilio da colher dosadora

disponivel no kit, uma porc¢cao corresponde a uma colher rasa de material. Uma maneira

alternativa e mais precisa de dosagem é utilizar uma balanca para a determinacdo de
guantidades iguais, em massa.

Misturar as pastas com a ponta dos dedos a massa, envolvendo-a varias vezes até obter
uma cor homogénea sem estrias. Respeitar o tempo de mistura de 30 segundos.

Manipulacao cartucho de pasta regular, leve ou ultraleve:

Montar o cartucho em uma pistola de manipulacdo e aplicacédo.

Atencdo: Antes da montagem da ponta, assegure-se de que os dois componentes
(base e catalisador) saiam uniformemente, exercitando uma leve pressdo no dosador e
fazendo sair uma pequena quantidade que deve ser removida.

Em seguida inserir a ponta misturadora no cartucho e a eventual ponta intra-oral. Use
sempre as pontas misturadoras compativeis com cada tipo de cartucho, como indicado
pelo fabricante.

Apds o encaixe da ponta de mistura, deve-se descartar a primeira quantidade mistu-

rada (equivalente a uma ervilha). Esta primeira porcdo apresenta mistura inadequada,

pois as pastas tém consisténcias diferentes e acabam por ndo serem dispensadas em
mesmo volume,

Apds o uso coloque a tampa com cuidado para evitar o contato da pasta base com a
catalisadora que pode impedir a saida do produto no préximo uso. Outra opgdo é cor-
tar a ponta que teve contato com o meio ou higienizar.

*O endurecimento dos polivinilsiloxanos pode ser inibido pelo contato com luvas de

latex. Evitar o contato direto da luva de latex. Aconselha-se o uso de luvas de vinil ou

nitrilo, ou uma boa lavagem das maos para eliminar todos os vestigios poluentes no caso
de uso de luvas de latex.
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Tempos para Vazamento
Para cada material hd um tempo minimo e maximo para se proceder ao vazamento, entretanto

estes sdo valores médios, pode haver uma grande variacdo na composicdo a depender da marca
comercial e, assim, na qualidade. Sempre consultar a bula do material.

Material Tempo minimo para vazamento Tempo maximo para vazamento

Silicone por condensagao Imediato 2 a7 horas

Aguardar 30 a 60 minutos (gesso)

Silicone por adicéo Aguardar 24 horas (polimeros)

14 dias

Possibilidade de Miiltiplos Vazamentos

Considerando a precisdo dos materiais de moldagem, o uso de um mesmo molde para gerar
multiplos modelos pode traer uma vantagem por reduzir as etapas clinicas, desde que ndo traga
prejuizo a precisdo. Considerando as etapas laboratoriais de confeccdo de proteses, a possibili-
dade de obter mais de um modelo também é favoravel, pois um modelo pode ser troquelizado
e outro ser mantido integro para ajustes finais. Assim, saber quais materiais exibem esta carac-
teristica é de suma importancia.

Material Possibilidade de multiplos vazamentos

A baixa estabilidade dimensional faz com que haja perda gradativa da

Silicone por condensacéo precisdo em cada modelo obtido. Assim, o primeiro modelo serd o

Permitem o multiplo vazamento de modelos, desde que n&o haja

Silicone por adicado
rasgamento do molde.

Desinfeccao de Moldes

O molde é uma via de contaminacdo cruzada que ndo pode ser desprezada pela equipe odonto-
|6gica. Uma vez obtido o molde, inicia-se a limpeza deste por meio do enxdgue com agua para
remocdo de detritos e saliva. Feito isso, ha solucdes diversas que sdo aplicadas por meio de
imersao do molde ou aspersao (spray) € armazenagem em sacos plasticos. A Tabela 1.8

Material Modo Cuidados

O tempo de desinfec¢ado é limitado pela
possibilidade de perda de estabilidade

. dimensional. Para a imers&o, recomenda-

minutos se o glutaraldeido neutralizado, em

concentracdo de 2%.

Silicone por condensacdo Spray ou imers3o por 10

Desinfetantes a base de sal de amoénio
quaternario ou misturas de alcool e
redutores de tensdo superficial foram
testados.

Silicone por adicado Spray

o0




Fabricante: Zhermack S.p.A. Via Bovazecchino 100, 45021 - Badia Polesine (RO),
Italia Importado por: Sirona Dental

Comércio de Produtos e Sistemas Odontoldgicos Ltda. Rua Senador Carlos Gomes
de Oliveira, 863 - Unidade 63 CD

02, Distrito Industrial CEP 88104-785 - S&0 José/SC - CNPJ 12.483.930/0001-22.
www.dentsplysirona.com.br - SAC: 0800 7712226 | (11) 3046-2222.

Responsavel Técnico:Jodo Gilberto da Silva Zanuzzo - CRF-SC: 8326.

Zhermack S.p.A. | Via Bovazecchino, 100 | 45021 Badia Polesine (RO) ITALY
T +39 0425 597611 | F +39 0425 53596 | info@zhermack.com | www.zhermack.com
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